
产品材质 :优质高强度冷轧钢电镀。产品标准 :欧洲EN50022
颜色种类 :镀镍黄色，镀白锌。工作温度 :-40°C持续高温至100°C
使用方法 :固定于面板后即可安装电器。
产品特性 :  具美观及抗重压之功能 ,尺寸十分精确 ,耐腐蚀。
定制长度或孔位有起订量要求 ,环保型ROHS为选购品。
双腔导轨工具型号：TS-2X,适用于TS357.5/TS3515切割
四腔导轨工具型号：TS-4X,适用于TS357.5/TS3515/LS357.51.1/LS35151.5
Material:high quality and strength cold rolled steel with  electroplate 
EN50022 Product standard: EN50022
Color: yellow plated nickle,silver plated zinc
Din rail cutter:TS-2X suitable for cutting 35 7.5/35 15
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RCCN 日成TS型电器安装钢导轨  Din Rails
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    TS-35/796Ï µ Á Ð  C a t e n a  T S - 3 5 / 7 9 6 / 8 1 0 / 1 M - 6 1 5  ² Ê Ð ¿ / C o l o r f u l  z i n c  

1 M h 5 0 M  T S - 3 5 / 7 9 6 / 8 1 0 / 1 M - 5 1 5  ² Ê Ð ¿ / C o l o r f u l  z i n c  

1 M h 5 0 M  T S - 3 5 / 7 9 6 / 8 1 0 / 1 M - 5 2 6  ² Ê Ð ¿ / C o l o r f u l  z i n c  

1 M h 5 0 M  T S - 3 5 / 7 9 6 / 8 1 0 / 1 M / W - 6 1 5  
» · ± £ ° × Ð ¿ / R O H S  a p p r o v e  

1 M h 5 0 M  T S - 3 5 / 7 9 6 / 8 1 0 / 1 M / W - 5 1 5  
» · ± £ ° × Ð ¿ / R O H S  a p p r o v e  

1 M h 5 0 M  T S - 3 5 / 7 9 6 / 8 1 0 / 1 M / W - 5 2 6  
» · ± £ ° × Ð ¿ / R O H S  a p p r o v e  

1 M h 5 0 M  T S - 3 5 / 7 9 6 / 8 1 0 / 2 M - 6 1 5  ² Ê Ð ¿ / C o l o r f u l  z i n c  

2 M  1 0 0 M  T S - 3 5 / 7 9 6 / 8 1 0 / 2 M - 5 1 5  ² Ê Ð ¿ / C o l o r f u l  z i n c  

 

1 0 0 M  T S - 3 5 / 7 9 6 / 8 1 0 / 2 M - 5 2 6  ² Ê Ð ¿ / C o l o r f u l  z i n c  

2 M  

1 0 0 M  T S - 3 5 / 7 9 6 / 8 1 0 / 2 M / W - 6 1 5  
» · ± £ ° × Ð ¿ / R O H S  a p p r o v e  

2 M  

1 0 0 M  T S - 3 5 / 7 9 6 / 8 1 0 / 2 M / W - 5 1 5  
» · ± £ ° × Ð ¿ / R O H S  a p p r o v e  

2 M  

1 0 0 M  T S - 3 5 / 7 9 6 / 8 1 0 / 2 M / W - 5 2 6  
» · ± £ ° × Ð ¿ / R O H S  a p p r o v e  

2 M  

1 0 0 M  T S - 3 5 / 7 9 6 / 8 1 0 / 1 M - N  ² Ê Ð ¿ Î Þ µ × ¿ × / C o l o r f u l  z i n c  w i t h o u t  h o l e  

1 M h 5 0 M  T S - 3 5 / 7 9 6 / 8 1 0 / 1 M / W - N  ° × Ð ¿ Î Þ µ × ¿ × / W h i t e  z i n c  w i t h o u t  h o l e  

1 M h 5 0 M  T S - 3 5 / 7 9 6 / 8 1 0 / 2 M - - N  ² Ê Ð ¿ Î Þ µ × ¿ × / C o l o r f u l  z i n c  w i t h o u t  h o l e  

2 M  1 0 0 M  T S - 3 5 / 7 9 6 / 8 1 0 / 2 M / W - N  ° × Ð ¿ Î Þ µ × ¿ × / W h i t e  z i n c  w i t h o u t  h o l e  

2 M  1 0 0 M  

T S - 3 5 / 1 6 Ï µ Á Ð   C a t e n a   

  T S - 3 5 / 1 6 / 8 1 5 / 1 M - 6 1 5  ² Ê Ð ¿ / C o l o r f u l  z i n c  

1 M h 3 0 M  T S - 3 5 / 1 6 / 8 1 5 / 1 M / W - 6 1 5  
» · ± £ ° × Ð ¿ / R O H S  a p p r o v e  

1 M h 3 0 M  T S - 3 5 / 1 6 / 8 1 5 / 2 M - 6 1 5

 ² Ê Ð ¿ / C o l o r f u l  z i n c  

2 M  6 0 M  T S - 3 5 / 1 6 / 8 1 5 / 2 M / W - 6 1 5  
» · ± £ ° × Ð ¿ / R O H S  a p p r o v e  

2 M  6 0 M  T S - 3 5 / 1 6 / 8 1 5 / 1 M - N  ² Ê Ð ¿ Î Þ µ × ¿ × / C o l o r f u l  z i n c  w i t h o u t  h o l e  

1 M h 3 0 M  T S - 3 5 / 1 6 / 8 1 5 / 1 M / W - N  ° × Ð ¿ Î Þ µ × ¿ × / W h i t e  z i n c  w i t h o u t  h o l e  

1 M h 3 0 M  T S - 3 5 / 1 6 / 8 1 5 / 2 M - N  ² Ê Ð ¿ Î Þ µ × ¿ × / C o l o r f u l  z i n c  w i t h o u t  h o l e  2 M  6 0 M  T S - 3 5 / 1 6 / 8 1 5 / 2 M / W - N  ° × Ð ¿ Î Þ µ × ¿ × / W h i t e  z i n c  w i t h o u t  h o l e  

2 M  6 0 M  T S - 1 6 / 5 . 6 Ï µ Á Ð   C a t e n a  T S - 1 6 / 5 . 6 / 8 1 0 / 1 M - 4 1 2  ² Ê Ð ¿ / C o l o r f u l  z i n c  

1 M h 1 0 0 M  T S - 1 6 / 5 . 6 / 8 1 0 / 2 M - 4 1 2  ² Ê Ð ¿ / C o l o r f u l  z i n c  

2 M  2 0 0 M  T S - 1 6 / 5 . 6 / 8 1 0 / 1 M / W - 4 1 2  
» · ± £ ° × Ð ¿ / R O H S  a p p r o v e  

1 M h 1 0 0 M  T S - 1 6 / 5 . 6 / 8 1 0 / 2 M / W - 4 1 2  
» · ± £ ° × Ð ¿ / R O H S  a p p r o v e  

2 M  2 0 0 M
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